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Die Argotec Liquid Argon Gaslöschtechnik (LAR)
steht für erfolgreichen Transfer bewährter Tech -
nologie in neue Dimen sionen. Durch verlustfreie
Lage rung von flüssigem Argon bei einer Tempe -
ratur von –143 °C, einem Druck von 20 bar und
einer Bevorratungs menge von 5 bis 50 t stellt
die Liquid Argon Gaslöschtechnik eine Weltneu -
heit dar und setzt damit einen technologischen
Meilenstein. In dieser neuen Dimension bietet
die Argotec Liquid Argon Gaslöschtechnik sehr
hohe Verfügbarkeit unter Einsatz wirtschaftlich
attrak tiver Lösungen und setzt damit neue
Maß stäbe in der umweltfreundlichen Lösch -
technik mit Inertgasen.

Wirtschaftlich attraktiv

Rückstandsfreies, sauberes und sicheres Löschen
sensibler Ein richtungen oder gefähr licher Güter
ist die besondere Stärke von Inertgas-Feuer -
lösch  anlagen. Verschiedene Lösch mittel und
Systemtechnologien ermög  lichen maßgeschnei-
derte Lösun gen für fast jeden Anwen  dungs fall.
Nur für Brandschutz lösungen mit großem Lösch-
mittel bedarf gab es bisher zu in Niederdruck -
behältern gelagertem Kohlendioxid keine wirt-
schaftliche Alternative.

Die Argotec Liquid Argon Tech nologie ermög-
licht jetzt auch die flüssige, kompakte La ge rung
des Inertgases Argon – und das bis zum Lösch -
einsatz vollkommen verlustfrei. Die verlustfreie
Lagerung ist die bislang unerreichte Vorausset -
zung für eine Alternative zu Kohlendioxid-
Niederdruck löschanlagen und für einen wirt-
schaftlichen Betrieb. 

Die Argotec Liquid Argon Technologie 
bietet:

Kompakte, platzsparende Löschmittel  -
bevor ratung: denn flüssiges Argon hat 
eine 850 mal größere Dichte als gasför-
miges Argon. 

Mehrfach- und Halteflu tungen mit einer
Behälter fül lung: denn eine ausgeklügelte
Zeitsteuerung und Anlagenberechnung
ermöglicht die effektive Nutzung des
Löschmittelvorrats.

Löschkonzepte für brisante Brandrisiken:
denn die Argotec Liquid Argon Tech nologie
ermöglicht dafür ausreichende Lösch mittel -
mengen.

Große Variabilität durch flexible Rohrmon -
tage: denn flüssiges Argon benötigt auch
bei größeren Flutungs bereichen nur kleine
Rohr querschnitte.

Anlagenkonzepte für den gleichzeitigen
Schutz mehrerer Bereiche mit einem Behäl -
ter: denn elektro pneu matische Steue rungs -
abläufe ermöglichen eine präzise Flutung
unterschiedlichster Bereiche. 

INNOVATIONmoderne Technologie –
eiskalt gelöscht



Einen besonderen Vorteil haben Argotec Liquid
Argon Gas lösch anlagen bei Anwendun gen mit
großem Löschbedarf, das sind

Chemikalien-, Farb- und andere Lagerräume
(Gefahr stoff- und Tiefkühl lager)

Komplexe Produktions an lagen wie
Fertigungs- und Walzstraßen, Hydraulik-, 
Lackier- und Pulverbeschichtungsanlagen

IT- und Telekommuni kationseinrichtungen

Druckmaschinen, Gastur binen und -verdich-
ter, Motorprüfstände usw.  

Das Besondere dieser Minimax Technologie 
ist die verlustfreie Argon-Flüssiglage rung.
Argon, das unter normalen Bedingungen, auch
in den bekannten Hochdruck stahl flaschen, gas-
förmig ist, wird hierzu bei einem Druck von 
20 bar und –143 °C verflüssigt und in einem
vakuum isolierten Kryo-Behälter gelagert. Her -
kömmliche Argon-Flüssiggas-Behälter kühlen
sich über die Verdampfung des Argons wäh rend
der Entnah men selbst. Für Brandschutzanwen -
dungen ist dieses Verfahren jedoch ungeeignet,
denn nur ein ständig gefüllter Behälter gewähr -

leis tet im Brandfall die berechnete Löschmittel -
menge. Deshalb ist der Argotec Liquid Argon
Be hälter an eine spezielle Kälte maschine ange-
schlossen, die das verdampfende Argon in
einem geschlossenen Kreislauf rekondensiert.

Die optimierte Behäl teriso lie rung sorgt für eine
ge ringe Verdampfungsrate und dadurch für
kurze Kühlinter valle, hohe Betriebssicherheit 
bei Stö run  gen und niedrige Betriebs kos ten.
Elektro ni sche Wägezellen überwachen konti -
nuierlich das Behältergewicht, Positions ge ber
den korrekten Betriebszustand der Ventile. 

Systemauslegung

Das Argotec Liquid Argon Berechnungs -
programm ist das Ergebnis langjähriger 
Erfah run gen und der Auswertung vieler
Versuchsrei hen. Es be rücksichtigt sämtliche
Auswir kungen der niedrigen Lösch mittel -
temperaturen auf die Systemkomponenten
und ermittelt Löschmittelmenge, Rohr -
querschnitte, Anzahl der Löschdüsen,
Druckent lastungs öffnungen usw.

VORTEILverlustfreie Lagerung –
hohe Betriebssicherheit



Argotec Liquid Argon Vor rats behälter werden
über eine Schlauchverbindung aus einem norma-
len Flüssiggastank wa gen befüllt. Gaslieferanten
liefern das flüssige Argon zu jeder Zeit an fast
jeden Ort. Da durch ist die se Technologie für
Schutz kon zepte von Prozessen mit höchsten Ver -
fügbarkeits for de rungen hervorragend geeignet.

Die Argotec Liquid Argon Gas löschanlagen stehen
für minimalen Wartungsaufwand. Wenn sie – oft
erst nach jahrelangem Stand-by-Betrieb – zum
Einsatz kommen, müssen sie absolut zuverlässig
funktionieren. 

Regelmäßige Wartung ge währt die
Funktionssicherheit.

elektrischer Stopp-Taster

elektrische Handauslösung

Türentriegelung

pneumatische Hupe

elektrische Hupe

Raumschutzdüse

Druckentlastung

Branderkennungselement

Liquid Argon Vorratsbehälter mit

Wägezellen-Schwundüberwachung

elektropneumatisches Vorsteuerventil

Wechsel- und Sicherheitsventil

Hauptabsperrventil

Absperrarmatur der pneumatischen Steuerleitung

pneumatische Steuereinrichtung

Branderkennungs- und elektronische Steuereinrichtung

Sicherheitsventil

Bereichsventil

Kältemaschine mit Ansaug- und Zulaufstutzen

Flutungsbereich 1 

(Lager)

Flutungsbereich 2 

(elektrischer Schaltraum)

Se
it

en
b

re
it

e 
=

 1
95

 m
m

Aufbau einer Argotec Liquid Argon Gaslöschanlage
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INERTGASLÖSCHANLAGENSYSTEMkomplexer Brandschutz –
hohe Verfügbarkeit



Die Argotec Liquid Argon Gas löschtechnik 
verwendet na türliches, aus der Umge bungs luft
entnommenes Argon. Freisetzungen schä di gen
weder die Ozonschicht noch tragen sie zum
Treibhaus effekt bei. Für Argon gibt es keine
Grenz werte und es wird ohne Einschränkungen
auch in vielen anderen Wirtschaft  be reichen ein-
gesetzt. Das be deu tet: Der Einsatz von Argon 
ist zukunftssicher und umweltfreundlich. Zudem
ist Argon elektrisch nicht leitend, geruchs- und
farblos, schwerer als Luft und deshalb das ide ale
Löschgas für einer ganze Reihe spezieller
Risikobereiche wie:

In elektrischen Anlagen, in denen Kurz -
schluss gefahr besteht.

Zum Löschen von Leicht metallbränden, die
mit anderen Löschmitteln nicht beherrschbar
sind.

Überall dort, wo aus anderen Löschmitteln
mit dem Brandgut beim Löschen toxische
Verbindungen oder Mischungen entstehen
und deshalb aufwendige Vorrichtungen zum
Umweltschutz erforderlich sind.

Dort, wo z.B. aus Personen schutzgründen
nicht mit Kohlendioxid gelöscht werden
kann.

Mehr Sicherheit für Personen

Das Löschgas Argon verdrängt nur den für 
eine Verbrennung erforderlichen, stoffspezi -
fischen Sauerstoffanteil. Der ver bleibende Teil 
in einer Argon-Löschatmosphäre, z.B. bei einer
Ausle gung für einen Holz- oder Papierober -
flächen brand, ist mit dem Sauerstoff gehalt im
Hochgebirge vergleichbar. Das bedeutet, auch
unmittelbar im Flutungsbereich be steht keine
Lebensgefahr. 

Das Argon der Argotec Liquid Argon Gaslösch -
anlage wird flüssig und tiefkalt unter Druck bis
zur Löschdüse gefördert. Beim Austritt wird es
gasförmig und entzieht der Umgebung dabei
Wärme. Die Anordnung der Löschdüsen sowie
die Alarmierung und Räumung der Bereiche vor
der Flutung gewährleisten den für Menschen
sicheren Betrieb. 
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INERTGASLÖSCHANLAGENUMWELTArgon – das natürliche Löschmittel
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Minimax GmbH & Co. KG
Industriestraße 10/12 
D-23840 Bad Oldesloe
Tel.: +49 4531 803-0 
Fax: +49 4531 803-248
E-Mail: info@minimax.de
www.minimax.de
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System LAR 6/26 LAR 11/26 LAR 16/26 LAR 21/26

Löschmittelmenge (kg) 5.700 10.600 15.100 19.700

maximales Schutzvolumen (m3 umbauter Raum)* 8.100 9.400 14.100 17.500

Aufstellungsfläche (m2) 18 22 26 32

Gesamtgewicht (t) 12,5 20,3 25,6 30,9

elektrische Anschlussleistung (kW) 9 9 9 9

Energiebedarf (kWh/a) 10.000 16.000 20.000 22.000

Nennbetriebsdruck (bar) 20 20 20 20

Nennbevorratungstemperatur (K / °C) 130 / –143 130 / –143 130 / –143 130 / –143

maximal zulässige Umgebungstemperatur (ºC) 0 bis 45 0 bis 45 0 bis 45 0 bis 45

Schalldruck der Kältemaschine (db[A]) 68 68 68 68

So funktioniert die 
verlust freie Lagerung von Argon

Das flüssige Argon � wird im Vorrats behälter �

bei einem Betriebs druck von 20 bar und –143 °C

gelagert. Das im Be hälter verdampfende 
Argon � wird in einem geschlossenen Kreis -
lauf mit einer speziellen Kälte maschine �

rekondensiert. Eine druckabhängige Steue rung
regelt die Kühlung.

Technische Änderungen vorbehalten* Auslegung 41,8 Vol-% Löschmittelkonzentration, 

max 80 % Behälterentleerung, baulich optimierte Raumumfassung

FUNKTIONArgotec Liquid Argon Gaslöschtechnik (LAR)


