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Argotec CleanLab
Brandschutzlosungen fur Labore




Labore stellen an den Brandschutz sehr hohe
und zugleich spezielle Anforderungen: Auch
im Brandfall gilt es hier, zum Schutz der
AuBen- und Umwelt die streng geregelten
Druckverhaltnisse zu erhalten und zudem all
die empfindlichen und wertvollen Einrich-
tungen vor Beschadigungen zu schitzen.
Keine einfache Aufgabe, daher endete
effizienter Brandschutz bisher meist an der
Labortdr.

Nach intensiver Forschungs- und Entwick-
lungsarbeit gelang Minimax der Durchbruch
mit dem neuartigen Gasloschsystem Argotec
CleanLab, das in Laboren optimale Sicherheit
schafft. Diese Losung erfiillt ohne Kompro-
misse alle Anspriiche an den Brandschutz.
Kern der riickstandsfrei arbeitenden Losch-
anlage ist eine Steuerungstechnik, die beim
Ausstromen des Loschgases die Druck-
verhaltnisse in den zu schitzenden Raumen
aufrechterhalt.

und prazise

Die Risiken

Labore zeichnen sich in der Regel dadurch aus,
dass sie in einer definierten Atmosphare betrieben
werden. Bestimmte Parameter wie Feuchte,
Temperatur und Druck miissen genau und konti-
nuierlich geregelt sein. Eine Unterdruckbellftung
verhindert dabei den Austausch von Atmosphare
mit der Umwelt und vermeidet somit, dass Gefahr-
stoffe nach auflen gelangen.

Beim Loschen eines Brandes kénnen jedoch durch
den Loschmitteliiberdruck hoch toxische oder gar
infektidse Substanzen und Organismen in die
Umgebung gelangen — ein sehr ernst zu neh-
mendes Risiko, das verheerende Folgen haben
kann.

Der Vorteil gasformiger Loschmittel konnte bis-
lang in Laboren mit prazise gesteuerter Unter-
druckbellftung nicht genutzt werden. Klassische
Gasléschanlagen benétigen eine Offnung ins
Freie, um den bei der Flutung entstehenden Uber-
druck abzuleiten. Uber diese Druckentlastungs-
o6ffnung kénnten Gefahrstoffe in die Umwelt
gelangen. Fazit: Sicherer und sauberer Brand-
schutz fur Labore, die im Unterdruck betrieben
werden, war aus diesem Grund bisher nicht
moglich.

Ubliche Brandschutzlésungen erfiillen also weder
wirtschaftliche noch brandschutztechnische
Vorgaben zufriedenstellend. Mangels Alternativen
wurden sie bisher jedoch eingesetzt, wohlwis-
send, dass die Gefahren in Folge eines Brandes
nicht vermeidbar waren.
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fur jede Laborumgebung

Die Losung ohne Kompromisse

Minimax hat die erste hochwirksame und zugleich
rickstandsfreie Loschtechnik fiir Laborbereiche ent-
wickelt. Daflir wurde die Argotec Loschanlage mit
den Ldschgasen Stickstoff und Argon um spezielle
Komponenten erweitert, die den Einsatz in Raumen
mit definiertem Unterdruck erméglichen. Wird die
Anlage manuell oder per Brandmelder aktiviert,
ubernimmt eine Brandmelder- und Loschsteuerzen-
trale die Kontrolle. Das Besondere dabei: Uber
Differenzdruckmessung wird die Raumliftung so
prazise gesteuert, dass der voreingestellte
Raumdruck erhalten bleibt. Das neue Argotec
CleanLab-System ist hier in der Lage, trotz weiter-
laufender Liiftung eine I6schfahige Gaskon-
zentration aufzubauen und beizubehalten.

So wird der Brand wirkungsvoll geléscht, ohne das
Druckgefalle zu zerstoren oder den Raum durch
Loschmittelriickstande in Mitleidenschaft zu ziehen.
Die Wirtschaftlichkeit dieser Losung liegt auf der
Hand: In sensiblen Laboren wird die laufende Arbeit
durch den Brandfall deutlich weniger beeintrachtigt
— der Betrieb kann schon nach kurzer Zeit fortge-
setzt werden. Neben den geringen Ausfallzeiten
sprechen zligige Genehmigungsverfahren und ein
solider Schutz teurer Hightech-Investitionen fir
Argotec CleanLab.

Abluft Abluftklappe
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Funktion von Argotec CleanLab im
Unterdruckraum

Auslosung der Anlage im Brandfall

Die automatische Branderkennung erfolgt tiber
sensible Detektoren. Auf Basis von Erfahrungen
und Beurteilung des spezifischen Risikos werden
die moglichen BrandkenngréfRen bestimmt. Die
Brandmelder- und Ldschsteuerzentrale 16st die
durchsatzbegrenzte Feuerléschanlage aus und
steuert den weiteren Ablauf.

Steuerung der Klimatechnik

Um im Brandfall gleich mit Beginn des Flutungs-
vorgangs den optimalen Differenzdruck zu erhalten,
wird in einem Unterdruckraum schon wahrend der
Vorwarnzeit die Leistung der Liftungsanlage diesem
Zweck angepasst.

Start des Loschvorgangs

Der Loschmitteldurchsatz ist so berechnet, dass der
jeweils notwendige Raumunterdruck eingehalten
wird. Hierzu wird von der Steuerzentrale der
Luftungsanlage Uber ein Differenzdruckmesssystem
standig der aktuelle Raumdruck erfasst.

Aufrechterhaltung der I6schwirksamen
Inertgaskonzentration

Damit die I6schfahige Konzentration liber einen
langeren Zeitraum erhalten bleibt, wird aus einem
zweiten Inertgasvorrat kontinuierlich Léschmittel in
den Schutzbereich geleitet. Auch dieser Vorgang ist
so dimensioniert, dass die Raumdruckwerte ein-
gehalten werden.

Luftaufbereitung und Loschmittelzufiihrung im Labor

Durchsatzbegrenzungseinheit
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Labor mit konstante
Druckverhaltnissen

Argotec® Feuerléschanlage
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ohne Ende

Argotec CleanLab - ldscht nicht nur sauber,
sondern rein!

Mit dem neuen, patentierten Brandschutz-
system, der durchsatzbegrenzten Inertgas-
Feuerldschanlage, ist keine zusatzliche Druck-
entlastung im Labor erforderlich.

B Aufrechterhaltung der definierten Unter-
druckbelliftung im geschitzten Raum wahrend
des Loschvorgangs mittels durchsatzbegrenzter
Loschmitteleingabe

B Verzicht auf Loschmittelriickhaltung oder
-entsorgung durch Verwendung riickstandsfreier,
gasformiger, inerter Loschmittel

B> Sicherer Loscherfolg durch die schnelle und
homogene Verteilung des Léschmittels im
gesamten Schutzbereich

B Minimale Betriebsunterbrechung nach einem
Brand durch schnelles und riickstandsfreies
Loschen

Wie eine klassische Inertgas-Feuerléschanlage
besteht auch das neue System von Minimax aus
einem Loschmittelvorrat, einem Rohrnetz mit
Loschdiisen, automatischen Brandmeldern und
einer Brandmelde- und Loschsteuerzentrale.
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